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Effektive konturnahe Kuhlung:
Dies reduziert in der Form die Zykluszeit, erhdht die massliche Qualitat und die
Prozesssicherheit.

Mit dem LaserCUSING-Verfahren ist es uns gelungen, lhre
Produktions- und Fertigungskosten zu reduzieren. Ein friihzeitiges Einbeziehen von
Biichler bereits in der Konstruktionsphase bringt viele Vorteile.

Werkstoffe:
Warmarbeitsstahl fir das CL 50WS (1.2709)
Kunststoffspritzgiessen

Warmarbeitsstahl fir das CL 60DG (1.2709)
Leichmetall-Druckgiessen

Zusammenfassend ergeben sich handfeste kalkulatorische und qualitative Vorteile:
- durch konturnahe Kihlung erhéht sich die Produktivitat des Werkzeuges
(um bis zu 30% reduzierte Zykluszeit)
- Kuihlwirkung in der Flache
- Gezielte lokale Temperaturdifferenzen maoglich
- Verzug am Spritzteil wird durch optimale Kiihlung drastisch vermindert
(bessere Produktqualitét)
- vorgearbeitete Formkontur der Werkzeugeinsatze
- neue Prozessanwendung realisierbar.
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